
Estilo de 

Cortadores 

Verticales

* Para aplicaciones con diámetros pequeños en materiales mas duros que 46C consulte al soporte tecnico Cleveland

PARÁMETROS DE OPERACIÓN CORTADORES VERTICALES 

A.A.V. Cobalto

A.A.V.

2 ó más canales

A.A.V.

2 ó más canales.

Material

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Velocidad

(Todos los diámetros) 

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Avance 

Descarga de viruta por 

diente 

Heat- Resistant

Aleaciones base Cobalto, Aceros 

de alta resistencia

 (50-55C)

Heat- Resistant

Aleaciones de austenita, Aceros 

de alta resistencia 

(46-50C)

Heat- Resistant

Aleaciones base Nickel, Acero 

inoxidable de alta resistencia, 

aleaciones de Titanio de alta 

resistencia 

Acero inoxidable de alta resistencia, 

Aceros de alta resistencia (40-46C), 

Aleaciones de Titanio de media 

resistencia.

Heat- Resistant ferritic base alloys,Acero 

inoxidable de media resistencia, 

Unalloyed Titanium  Tool Steel (30-40C)

Diámetro

5-10 SFM 10-15 SFM 15-20 SFM 20-40 SFM 40-60 SFM

Velocidad RPM Velocidad RPM Velocidad RPM Velocidad RPM Velocidad RPM 
Avance 

Descarga de viruta por 

diente 



Estilo de 

Cortadores 

Verticales

PARÁMETROS DE OPERACIÓN CORTADORES VERTICALES 

A.A.V.

2 ó más canales

A.A.V. 

Surface treatment helpful in cast 

iron

2 ó más canales

A.A.V. helices altas 

A.A.V.

1 a 6  canales 

A.A.V. helices altas 

A.A.V.

1 a 6  canales 

Material
Machine Steel Hard Brass & Bronze 

Electrolytic coppe,

Mild steel Fornings

Hierro fundido,

Mild Steel,

Bronce y latón de media dureza

Latón y bronce,

Aleaciones de aluminio,

Abrasive plastics 

Aluminio

Plasticos

Madera

Velocidad

(Todos los diámetros) 

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Avance 

Descarga de viruta 

por diente 

Avance 

Descarga de viruta por diente 

60-80 SFM 100-200 SFM80-100 SFM 200-600 SFM

Diámetro Velocidad  RPM Velocidad RPM RPM Velocidad RPM


