CLEVELAND

FORMULAS UTILES PARA EL BARRENADO

Velocidad de corte (sfm) V. = (0.262)(Dy)(rpm)

V,
Revoluciones por minuto (rpm)  rpm = (3.82) —

Dy
Avance(ipm) f,, = f.(rpm)
Avance por revolucién (ipr) f. = fi
rpm
Simbolos D, = Diametro de la broca, (pulgadas)

rpm = Revoluciones por minuto
V. = Velocidad de corte, (pies por minuto)
f. = Avance, (pulgadas por revolucién)

fm = Avance, (pulgadas por minuto)

FORMULAS UTILES PARA CORTADORES VERTICALES

Velocidad de corte (sfm) V. = (0.262)(Dy)(rpm)

V,

Revoluciones por minuto (rpm) rpm = (3.82) D_C
t

Avance(ipm) f,, = (f.))(n)(rpm)

—_ fm
~ (rpm)(n)

Simbolos D, = Didmetro del cortador, (pulgadas)

Avance por diente (ipt) f;

rpm = Revoluciones por minuto
V. = Velocidad de corte, (pies por minuto)
f; = Avance, (pulgadas por diente)
f,, = Avance, (pulgadas por minuto)

n = Numero de dientes



FORMULAS UTILES PARA MACHUELOS

Medidas fraccionales

(rpm)(Dy)

Velocidad de corte (sfm) V. = (0.262) 382

6 V.=1(0.262)(rpm)(Dy)

Y%
Revoluciones por minuto (rpm)  rpm = (3.82) —

D¢
Avance(ipm) f,, = (rpm)(tpi)
6 f,=P(rpm)
Simbolos D = Diametro del machuelo, (pulgadas)
rpm = Revoluciones por minuto
V. = Velocidad de corte, (pies por minuto)
f,, = Avance, (pulgadas por minuto)
tpi = Dientes por pulgada
P = Paso(1/No. de dientes por pulgada)
Medidas milimétricas
Velocidad de corte (m/m) V. = (0.262) 11(1‘%0)5])0
Revoluciones por minuto (rpm) rpm = w
(D)
Avance (mm/m) f,, = (mm)(P) (rpm)
Simbolos D = Didmetro del machuelo, (pulgadas)

rpm = Revoluciones por minuto
V. = Velocidad de corte, (metros por minuto)
fn, = Avance, (milimetros por minuto)

P = Paso
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